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1. krok tmeleni

Tmeleni

Pro tmeleni spar se pouziva
néktery z fady sadrovych
sparovacich tmeli Rigips.

K vyztuzeni tmelenych spar se
pouzivaji vyztuzné pasky.
Samolepici vyztuzna paska

se nalepi na suchou desku

a pretmeli se.

Skelnou (pop¥. papirovou)
vyztuznou pasku je tfeba vlozit

Tmeleni je zaveérecny pracovni
Ukon v technologii montaze
konstrukci suché vystavby Rigips,
ktery vyznamné ovliviiuje jak
stavebné fyzikalni (statické,
akustické, pozarni), tak i estetické
(kvalita a rovinnost povrchu)
vlastnosti hotového dila.

Tmeleni je doporuceno provadét az po dokonceni a potfebném do tenké vrstvy cerstvého tmelu
vyschnuti vihkych procesi ve stavbé, bez nasledného vystavovani a vtlacit do tmelu hladitkem.
konstrukci vlivim nahlych teplotnich a vihkostnich zmén (po
uzavieni stavby proti vliviim povétrnosti). Tmeleni se provadi pfi 2. krok tmeleni
teplotach prostredii podkladu min. +5 °C, desky musi byt zaroven
rovnéz tzv. ,zklimatizovany*— jejich teplota a vihkost musi byt Po zaschnuti prvni vrstvy tmelu
vyrovnand s teplotou a vlhkosti na stavbé. Vicenasobné oplasténé se spary prestérkuji, tmel se
konstrukce je tfeba tmelit ve vsech vrstvach oplasténi. Podkladni roztahne do Sifky a uhladi do
vrstvy oplasténi je mozné tmelit kterymkoli sparovacim tmelem ztracena. Neni doporuceno
Rigips, aplikovanym pouze v jedné vrstvé bez vyztuzné pasky. podkladni vrstvu tmelu pred
prestérkovanim brousit,
Priprava konstrukci piebytecny tmel podkladniho
tmelenf Ize pred prestérkovanim
Plochy urcené ke tmeleni musi byt suché, pevné, zbavené prachu, strhnout hranou hladitka.
mastnoty a necistot. Pfed provadénim konecnych povrch( pricek
musi byt konstrukce oplasténé z obou stran. Desky oplasténi Konecna povrchova tprava
musi byt spravné pfipevnény (pfisroubovany). Jednotlivé desky
se montuji na tésny sraz; pfipadné mezery musi byt nasledné Konecnou Upravu lze provést sparovacim (praskovym)
vyplnény sparovacim tmelem v plné tloustce oplasténi. tmelem, ale také finiSovacimi (pastovymi) tmely ProMix Mega

a ProMix Finish, které jsou pro findIni tmeleni zvlasté vhodné.
Pred kazdou dalsi aplikaci je tfeba nechat podkladni vrstvu
fadné vyschnout. Pfi zvlastnich narocich na kvalitu povrchu se
pastové tmely pouzivaji i pro celoplosné tmeleni.

Piiprava sadrového tmelu

Do cisté nadoby s Cistou vodou se
postupné (pomalu) sype sadrovy tmel
dokud nevzniknou ostrivky. Pomalé sypani
zabrani obzvlaste u tmelu Super pfipadné
tvorbé hrudek a vede k dosazeni spravné
konzistence tmelu. Po nasypani se smés

Brouseni

Po zaschnuti findIni vrstvy
tmelu se v pfipadé potfeby

PFi spravné hustoté

nechd 2—3 minuty stat, poté se ru¢né popf. tmelu tmel nestéka. provede pfebrousenti
elektrickou metlou rozmicha. V pfipadé tmeleného povrchu. Brouseni
potreby Ize smés zfedit pfidanim vody a Fadnym rozmichanim. je doporuceno provadét
Nikdy se nedoporucuje dodatecné dosypavat prasek, tedy smés pomoci specialnich brusnych
dodatecné zahustovat! mfizek upnutych do ru¢niho
drzaku. Pri brouseni se nesmi
TIP: Oteviené spary desek u fezanych hran je vhodné porusit vyztuzna paska ani
napenetrovat, popt. navihcit. Snizi se tim nasakavost sadry ve priléhajici povrch kartonu
spare a nasledné se zabrani propadani tmelu. sadrokartonovych desek.

Rovnéz se tim docili pevnéjsiho spoje.




Tmeleni podélnych spar hrany PRO

PodéInd hrana PRO nabizi progresivni zplsob tmelent.

U podélné hrany PRO je bez ohledu na druh podkonstrukce
(dfevo nebo kov) a zvoleného zakladniho tmelu z nabidky
Rigips tfeba pouzit nékterou z nabizenych vyztuznych pasek
(samolepici, skelnou nebo papirovou).

Vyhody podélné hrany PRO:

- snazsi pripevnéni desek v oblasti podéIné spary

+ jednodussi aplikace vyztuzné pasky

- snadngjsi nanaseni tmelu v rovnomérné vrstve

- mensi propadani tmelu

- rychlejsi vysychanitmelu

- nizsi spotfeba tmelu

- mensi pocet technologickych
krok{ pfi pouziti samolepici pasky

- rovny, hladky povrch

« lepsi odolnost proti praskani spar

Schéma 1 - Podélna hrana PRO

1.vrstva 2.vrstva Konecna
tmeleni tmeleni . povrchova Uprava

J Sparovaci tme/
[ oparovaci tmel [INEETERS) Sparovaci tme!
FiniSovaci tmel

Spérovaci tme!

. o
-Samo/ep/o JeERE) Sparovaci tmef

FiniSovaci tmel

vow o

Tmeleni pficnych spar

a) Tmeleni pfiénych spar mezi deskami s kolmou hranou (bez
sefiznuti)

Tento spoj je tfeba vzdy vyztuzit nékterou

z nabizenych vyztuznych pasek. Pfiklady
vhodnych variant postupd jsou znazornény
ve schématu 2.

vey o

b) Tmeleni pfiénych spar mezi deskami
se zkosenou hranou (opracovanou
hoblikem nebo nozem do rozevieného
tvaru)

Bez ohledu na druh podkonstrukce je nutno sefiznuté hrany
v prvnim kroku vytmelit jakymkoli sparovacim tmelem. Tmel
musi byt do spary vtlacen tak, aby ji celou vyplnoval. Dalsi
postup tmeleni se provadi s nékterou z vyztuznych pasek,
mozné je i tmeleni bez vyztuzné pasky.

Varianta bez pouziti vyztuzné pasky je pfipustnd, kdyz

soucasné plati:

- oplasténi je montovano na kovovou podkonstrukci

- je pouzit tmel VARIO

- tmelena spara je podloZena (vyztuZena) profilem nebo
podkladni vrstvou oplasténi.

Pficna hrana ma byt vzdy sefiznuta cca do 2/3 tloustky desky pod
Uhlem cca 45° nebo k tomu uréenym hoblikem Vario. Pfiklady
vhodnych variant postupd jsou znazornény ve schématu 3.

Schéma 2 — Kolma pfi¢na hrana

1. vrstva 2. vrstva Konec¢na
tmeleni : tmeleni : povrchova Uprava

Spéarovaci tmef

Sparovaci tme! [N EIETERE)

Sparovaci tme/

FiniSovaci tme/

Spéarovaci tmef

Sparovaci tme/

Samolepici paska [eEle) ekl

FiniSovaci tme/

Schéma 3 — Zkosena pficna hrana

1. vrstva 2. vrstva Konecna
Podtmeleni : tmeleni H tmeleni : povrchova Uprava

Sparovaci tmel

TRl il skeln paskal Srovaci
Mok e B Skeind paskal Spérovaci tme/

FiniSovaci tme/

tme/ Vario

tme/ Vario tmel Vario

FiniSovaci tme/

Poznamka: Ve viech znazornénych variantach tmeleni
podélné i pricné hrany musi byt respektovana zasada,
ze na podkladni tmel se vZdy nanasi dalsi vrstva tmelu
stejné nebo nizsi tvrdosti.




Tmeleni vnitinich koutt

a) Montaz ,,nasucho
Desky se namontuji na
sraz s mezerou 0—2 mm.

Po namontovani desek se

vznikla spara pouze zatmeli

pruznym akryldtovym Akrylatovy tmel
tmelem Rigips.

b) Zatmeleny styk

Desky se namontuji

s odsazenim v koute

0 5-10 mm. Na plochu
nasedajici desky se v pruhu
potfebné Sitky nanese Vyztuzna paska
sparovaci tmel. Pfitom je tieba Akrylatovy tmel
dbat na dostatecné vyplnéni

koutové spary tmelem. Bezprostfedné po uhlazeni tmelu je do
ného pomoci stérky ,na tupo” vloZena vyztuzna skelna paska.
Po prebrouseni je mozno kout pfetmelit pruznym akrylatovym
tmelem Rigips.

Zatmeleni

c) Zatmeleny styk

s paskou Ultra Flex™
Desky se namontuji na
sraz. Na plochu obou
desek se v pruhu potfebné
sirky nanese tmel Rifino
Top nebo ProMix Mega.
Do vrstvy tmelu se vlozi
paska Ultra Flex™, vyrovna
a pomoci stérky se
vytlaceny tmel odstrani. Po
zaschnuti se pouze kraje
pasky prestérkuji a tmel se
roztahne do Sirky.

Paska Ultra Flex™

Tmeleni vnéjsich rohii

Vngjsi roh (narozni pficky,
osténiokna apod.) se
doporucuje zpevnit

a vyztuzit:

a) paskou Ultra Flex™
Paska Ultra Flex™ se vlozi
do vrstvy tmelu Rifino

Top nebo ProMix Mega,
vyrovna a pomoci stérky se
vytlaceny tmel odstrani. Po
zaschnuti se pouze kraje
pasky prestérkuji a tmel se
roztahne do Sirky.

b) ochrannym rohovym
ALU profilem

ALU profil se vlozi do
vrstvy sparovaciho tmelu,
vyrovna a pomoci stérky
se vytlaceny tmel uhladi.
Po zaschnuti prvni vrstvy
tmelu se naroZi prestérkuje
a Cerstvy tmel se roztahne
do Sitky. Alternativné je
mozno ochranny rohovy
ALU profil pfipevnit
,nasucho” vhodnymi
sponkami a nasledné
pretmelit.

Papirova ALUX paska
s hlinikovou vliozkou
pro rohy i kouty

K vyztuzeni vnitfnich
koutl a vnéjsich rohd

Ize pouzit i papirovou
ALUX pasku s hlinikovou
vlozkou, diky které vznika
spoj s vysokou pevnosti.
K osazeni a pfetmeleni
pasky se pouZzije sparovaci
tmel Rigips (Super,
Vario) nebo pastovy tmel
ProMix Mega.




Kovopapirova pdaska
se vtiskne do vrstvy
tmelu tloustky cca
2 mm kovovym pruhem
dospodu v celé své délce
tak, aby byl prebytecny
tmel vytlacen. Vytlaceny
tmel se odstrani stérkou.
Pfitom je tfeba dbat na
to, aby se pod papirem
nevytvofily vzduchové
bubliny. Usazeny roh nebo
kout se nasledné pretmeli
a uhladi.

Tmeleni pastovymi tmely

V pfipadé vyssich narokl na kvalitu povrchu tmelenych
kvality kone¢ného povrchu, se doporucuje provést dodatecné
tmeleni téchto ploch. Pro tento tcel se pouzivaji pastové
finisovaci tmely ProMix Mega nebo ProMix Finish. Jedn3 se
o nesadrové, na vzduchu zasychajici tmely, které se snadno
nanasiv tenké vrstvé. Nasledné brouseni téchto tmelll je
snadné. Tmel ProMix Mega je rovnér urcen i pro zakladni
tmeleni's vyztuZnou paskou. Pastové tmely Rigips jsou
vhodné pro rucnii pro strojni aplikaci (Airless - bez vzduchu).
V pfipadé potfeby mohou byt pastové tmely zfedény cistou
vodou do 5 % objemu. Nadmeérné zfedéni zvySuje propadani
tmelu a zpomaluje vysychani.

Tmeleni hlav Sroubt

Hlavy Sroubl se pfetmeli ve dvou krocich sparovacim tmelem.

Po tmeleni a brouseni je doporuceno pred finalnim
povrchovym natérem provést penetraci pripravkem
Rikombi-Grund nebo pfipravkem Zakladni natér.
Penetrace vyrovna rozdilnou nasakavost tmelenych
a kartonovych ploch.

Piehled tmelt

Praskové tmely

Sparovaci tmel VARIO

Sparovaci tmel VARIO je nejpevnéjsi
sadrovy tmel urceny ke kompletnimu
tmeleni sadrokartonovych desek.
Tmel Vario Ize pouzit rovnéz misto
specialnich tmelG Ridurit, resp.
Rigidur. V pfipadé zkosenych ci

zaoblenych hran desek, pfi montaZi VARIO —_—

na kovovou podkonstrukci a je-li E
5k Fepprs

spara podloZena profilem, neni =2 9

nutné pouzit vyztuznou pasku.
Doba zpracovatelnosti je nejméné 30 minut.
Baleni:5,12,5a 25 kg.

Univerzalni tmel Rifino Top

Sadrovy univerzalnitmel Rifino Top
je urcen ke kompletnimu tmeleni
spar sadrokartonovych desek

s pouzitim vyztuzné pasky. Také Ize
pouZzit jako finalni tmel. Vyznacuje
se vysokou pevnosti ve sparach,
velmi dobrou brousitelnosti, hladkou
strukturou povrchu a bilou barvou.
Doba zpracovatelnosti je nejméné
45 minut. o
Baleni:5,12,5a 25 kg.

Sparovaci tmel SUPER “

Sparovaci tmel Super je sadrovy
tmel urceny ke kompletnimu
tmeleni sadrokartonovych desek
s pouzitim vyztuzné pasky. Tmel
Super nabizi ekonomické tmeleni.
Doba zpracovatelnosti je nejméné
40 minut.

Baleni: 2,5, 5 a 25 kg.




Piehled tmelt

Pastové tmely

Pastové tmely jsou interiérové tmely na bazi vodou
feditelnych disperzi. Jsou pfipraveny v konzistenci k pfimé
spotrebé. Jejich pfednosti je vyborny finalni povrch,

snadno se nanasi a brousi. V pfipadé vysokych narokl na
kvalitu povrchu jsou pastové tmely vhodné pro celoplosné
tmeleni sddrokartonovych konstrukci i pro stérkovani jinych
interiérovych povrchd (jako napf. sadrovldknitych desek,
omitek, betonu...).

ProMix Mega [

Univerzalni pastovy tmel
pro findlni tmeleni spar

i k zadkladnimu tmeleni spar
sadrokartonovych desek

s pouzitim vyztuzné pasky.
Spotfeba cca 1,7 kg/m?/mm
Baleni: 0,5,1,5,15a 25 kg

ProMix Finish

Pastovy tmel pro findlIni
tmeleni spar desek. Tmel se
velmi snadno brousi a nanasi.
Tmel ProMix Finish nabizi
ekonomické finalni tmeleni.
Spotreba cca 1,75 kg/m?/mm
Baleni: 15 a 25 kg

Akrylatovy tmel

Akrylatovy tmel je vhodny k tprave koutovych Migipt
spar mezi sadrokartonovymi (sadrovlaknitymi) o=

(sadrovlaknitych) konstrukci a navazujicimi
konstrukcemi. BEhem skladovani nesmi zmrznout.

plochami nebo mezi plochami sadrokartonovych !
Baleni: kartuse o objemu 310 ml. &=

Skladovani tmelu

Sadrové tmely je nutno skladovat v suchu v originalnich
obalech. Po otevfeni obalu nelze tyto tmely dale
dlouhodobé skladovat.

Pastové tmely musi byt chrdnény pfed mrazem, je nutné je
skladovat pfi teplotach +2 °C az 30 °C. Jestlize jsou tekutina

a tmel ve védru oddéleny, tekutina se neodléva, ale pfed pouzitim
se spolu s tmelem rozmichaji strojni michackou (metlou).

Smeérnice
pro kvalitu povrchu

Pro kvalitu dokonéeného povrchu sadrokartonovych i sadro-

vlaknitych konstrukci Rigips jsou zavedeny Ctyfi stupné kvality:

Q1 - zakladni tmeleni pro povrchy, na které nejsou kladeny
z4dné optické (dekorativni) néroky

Q2 —standardni tmeleni pro obvyklé naroky na povrchy

Q3 —specialni tmeleni pro zvysené naroky na kvalitu povrchu

Q4 — celoplosné tmeleni pro nejvyssi naroky na kvalitu
dokonéenych povrchli

o kvalité povrchu, povazuje se za standardni stupen Q2.

Podrobné popisy jednotlivych jakosti Q1-Q4 viz Montazni

prirucka sadrokartonare, kterou vydal Rigips, s.r.o., na str. 51-52.
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Modra akusticka deska
Jedinecné feSeni problémud s hlukem

Rigips



Orientacni spotieba tmell

o Zakladni tmeleni
cca 0,3 kg/m? plochy
praskové tmely Vario, Rifino Top, Super
* Tmeleni podkladniho oplasténi
cca 0,2 kg/m? plochy
praskové tmely Vario, Rifino Top, Super
» Dodatecné (finalni) tmeleni spar
cca 0,1 kg/m? plochy
pastové tmely ProMix Mega, ProMix Finish
o Celoplo$né pietmeleni
cca 0,5 kg/m? plochy
pastové tmely ProMix Mega a ProMix Finish
nebo praskovy tmel Rifino Top

Pozn.: Skutecnd spotfeba zavisi na ¢lenitosti plochy.

Rigips, s. r. 0. Centrum technické podpory

Pocernicka 272/96 telefon: 296 411 800

108 03 Praha 10 - Malesice mobil: 724 600 800
e-mail: ctp@rigips.cz
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