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RYCHLE, PRESNE, USPORNE

Rychle, presné, Usporné - tak by

se dal ve tfech slovech popsat
zplsob préce se stavebnim
systémem Ytong. Charakteristiky
i kvality bilého pérobetonu Ytong
jsou provéreny nékolika genera-
cemi profesiondld v oblasti sta-
vebnictvi, kteri védi, co od tohoto
systému mohou cekat a jakych
vysledkl s nim mohou dosah-
nout. Jeho funkéni vlastnosti
jsou pak pro vSechny investory
zarukou staveb, v nichzZ se dobre
bydli ¢i pracuje - zkratka v nichz

se dobre Zije.

Prace se systémem Ytong je
snadna. Kviali stoprocentnimu
vyuziti vSech vlastnosti tohoto
jedinecného materialu pri reali-
zaci stavby je vSak nutné zacho-
vavat doporucené pracovni po-
stupy. Odpovédi na své otazky
tykajici se vhodnych reSeni ve fa-
zich pfipravnych irealizacnich pra-
ci, spravného zdéni a pouzivani
jednotlivych komponent systému
Ytong najdete v této pfirucce.
Soubor provérenych pracovnich
postupl je urcen jak stavebni-

kdam, ktefi jiz maji se systémem

Ytong zkuSenosti, tak i tém, kterf
se s nim pracovat teprve uci.
Znalost technologickych postupl
Vam usnadni a zjednodusi vse-
chny stavebni prace a povede ke
zvyseni jejich efektivity. Vysle-
dkem tak budou vysoce kvalitni
stavby s vybornou uZitnou hod-
notou, které budou svym majite-
l&m a uzivateldm dlouho a dobre

slouzit.



ZAKLADANi ROHU

Pred zahajenim zdéni provedeme kontrolu rovinnosti
z4kladl (desky, pasu) a jejich srovnani do tolerance 20 mm.

s sl

1.V kazdém rohu budovy se osadi
rohova tvarnice. Vysku a uloZenije
nejlepSi nastavit pomoci nive-
lacniho pfistroje (mGZeme pouzit
i jiné zarizeni s pfesnosti 1 mm).
Nejdfive je nutné usadit tvarnici
v nejvySSim bodé zakladu!
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2. Na zékladovy pas nebo zékladovou 3. Vymérime presné rozméry pldo-
desku naneseme po ocisténi Stét- rysu a polohu budoucich obvodo-
kou penetracni natér. Rozprostre- vych stén dle projektul
me a natavime hydroizolaci v pasu
Sirky min. 500 mm predepsanou
v projektu. Napojeni pasl resime
presahem min. 150 mm.

4. Jako prvni uklddédme tvarnici 5. Tvarnici stabilizujeme poklepem 6. Zkontrolujeme vySkové osazenf

v nejvysSim rohu zakladové desky, gumovou palickou. Pritom kon- tvarnic ve vsech rozich.
pery k vnéjSimu lici. Tvarnici trolujeme vodorovnost tvarnice
osadime na vapenocementovou v obou smérech.

maltu tloustky min. 20 mm v celé
ploSe tvarnice.

7. Prvni fadu tvarnic klademe na
vapenocementovou maltu, jejiz
tloustka se mize ménit v zavis-
losti na nerovnosti zakladu,
min. véak tl. 20 mm. Dbdme na
vodorovnost ve véech smérech,
zejména v napojeni stén. Pripadné
nerovnosti zarovname hoblikem.



NOSNE ZDIVO

1. Prvni fadu tvarnic nosného zdiva
pokladédme na vapenocementovou
maltu tl. 20 mm, (jeji tloustka
se mdze ménit v zavislosti na
nerovnosti zakladu). Dalsi vrstvy
jiz zdime na tenkovrstvou maltu
Ytong tl. 1 az3 mm. Presné osaze-
ni tvarnic kontrolujeme vodova-
hou! Pripadné vySkové nerovnosti
zarovname hoblikem.
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2. Pred polozenim dalsi vrstvy oCis- 3. Zdici maltu Ytong nanasime po- 4. DodrZujeme spravnou vazbu tvar-

time povrch tvarnic od prachu moci zubaté lzice. Maltujeme nic v pripadé vynechani otvoru ve

a necistot. v celé plose (iFce) zdival sténé. Svislé presahy tvarnic musi
byt min. 100 mm.

5. Vodovahou kontrolujeme osazeni 6.V pripadé pouziti hladkych tvarnic 7. Tvarnice klademe co nejtésnéji

tvarnic nejen vodorovné ale i svisle! bez pera a drazky nanasime zdici k sobé, aby vodorovnym posouva-
Pri zdéni pouzivdme vyhradné gu- maltu i na svislou sténu tvarnic nim po malté nedoslo k jejimu
movou palicku. [sty¢né plochy). nahrnuti do svislé spary a vzniku

mezery bez malty.

. s
8. Uchopové kapsy, pera a drazky 9. Detail suchého styku pero - drédzka.  10. Profilovani per a draZek zajisti
nam umozni pohodlné a presné tésnost styku i bez malty.

usazeni tvarnic bez nutnosti dal-
Sich korekef.



NAPOJENI NOSNYCH STEN

_
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1. Zkontrolujeme zdivo v misté bu- 2. Nosnou vnitfni sténu spojime
douci stény, pripadné nerovnosti s obvodovou sténou napevno
nejprve zarovname hoblikem. Ne- - vazbou zdiva. Prvni fadu tvarnic
zapomeneme radné ocistit! klademe na vapenocementovou

maltu min. tloustky 20 mm,
pritom neustale kontrolujeme
rovnost s obvodovou sténou.

4. Dbame narovinnost a kolmostive 5. Detail vazby vnitfni a obvodové
svislém sméru. stény. Na zdéni pouzivame naradi
Ytong.

3. Napojenim nosné stény vytvorime
plnou vazbu s obvodovou sténou,
pric¢emz sesazeni tvarnic koriguje-
me poklepem gumovou pali¢kou.

6. Pri pouziti hladkych tvarnic (bez
pera a drazky) musime nanést lepi-
cimaltuina svislou sténu tvarnice.






1. Polohu budouci pricky si vyznacéi- 2.V misté pricky zasadime do lozné  3.Spojky zdiva ve spare upevnime
me dle projektu na nosné sténé, spary nerezovou spojku zdiva. hrebiky.
pricemz dbadme na svislost.

4. Pokracujeme ve zdénia dbdme na  5.Spojku zdiva miZzeme také vmack- 6. Kotveni dodatecné dozdivané pri-

naneseni zdici malty po celé Sirce nout do maltového loZe bez hrebikd. ¢ky. Spojku zdiva upevnime do
zdiva. Spojky zdiva zasadime v kaz- nosného zdiva hmozdinkou. Pricky
dé druhé radé tvarnic nosné stény. ke stropu neklinujeme, pouzijeme

spojky zdiva nebo montazni pénu.



NOSNY PREKLAD

- L R i

1. Nejjednodussi preklenuti otvoru
vytvorime pomoci nosnych péro-
betonovych prekladd prislusné
délky a sirky, ¢imZ ndm vznikne
nadprazi min. vysky 250 mm.



2. Prekontrolujeme a upravime ro- 3. Vyrovname osténi otvord - vycni-
vinnost a vySku loznych ploch vajici pera v tvarnicich odstranime
prekladu. hoblikem.

4, Preklad pokladame z leseni,

zkontrolujeme zda neni mecha-
nicky poskozeny.

5.V misté uloZeni prekladu nanese- 6. Minimalni Ulozna délka prekladu
me zdici maltu ve stejné tloustce musi byt 250 nebo 200 mm dle
jako prizdéni. typu prekladu!

8. Zkontrolujeme spravnost ulozeni 9. Pripadné nerovnostije tfeba upra-
i ve svislém sméru. vit poklepem gumovou pali¢kou.

7. Sipky zakreslené na cele prekladu

musi smérovat vzhlru a napis
Ytong musi byt v Citelné poloze!

10. Spravné zabudovany preklad
ma lozné spary stejné tloustky
jako zdivo. Ulozeni prekladu na
sténé musi byt min. 250 mm
nebo 200 mm dle typu prekladu,
mUaze byt i vétsi.



PLOCHY PREKLAD
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1. Ploché prekladyjsou trémcevysky ~ 2.Na obvodovou sténu tloustky 3. Minimalni Uloznd délka prekladu
125 mm, na néz se provede na 375 mm pouzijeme 3 trdmce Sirky je 250 mm. Pozor na Sipky, musi
stavbé nadezdivka minimalné 125 mm. smérovat vzhiru!
jedné rady tvarnic, ¢imz vznikne
tzv. zprazeny preklad vysSky
375 mm. UloZeni zprazeného
prekladu je min. 250 mm. Tramce
se kladou na vyrovnanou loznou
plochu do zdici malty.

4. Pro zlepSeni celistvosti mdzeme 5. - 6. PriloZzime dalSi tréamec.
trdmce navzajem slepit po celé
délce tenkovrstvou zdici maltou
Ytong.

7. Pripadné nerovnosti a nepresnosti 8. Druhy trdmec také polepime po 9. PriloZime treti tramec, pricemz
pri poloZeni upravime poklepem celé délce bocni plochy. dbame na presné ulozeni.
gumovou pali¢kou.



10. Pripadné nerovnosti povrchu ne-  11. Horni plochu ddkladné ocCistime  12. Pri uloZeni na radu tvarnic v celé
bo tloustku zarovname hoblikem. od prachu a necistot. vyéce (250 mm) dozdime vyrov-
navaci vrstvu tvarnic (125 mm].

13. Jako alternativu m@zeme trémce  14. Trémce nad otvory sitky 1250 mm  15. Nadezdime horni radu tvarnic
zapustit 125 mm do tvarnic. avice je nutné uprostred montaz- o vySce 250 mm. V misté prekla-
né podeprit. du je nutno nanést zdici maltu
i na Celo tvarnic, bez ohledu na
to, zda maji pero a drazku. Pou-
zivdme vyhradné maltu Ytong.

16. Tvarnice klademe na trdmce do  17. Presnosti sesazeni tvarnic do-  18.Po vytvoreni prekladu dozdime
tenkovrstvé zdici malty Ytong sahneme poklepem gumovou zbytek zdi do stejné vysky.
a dbame na to, aby malta byla palickou.

A\ Preklad z plochych prekladd je
nosny az po Uplném vyzrani kon-
strukce.

nanesena na celou plochu zdiva.

APodepFem’ mlzeme odstranit az
po Uplném vyzrani konstrukce.

% mooweRE0



U-PREKLAD
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1. Pozor, U-profily tvori pouze tzv. 2. Pod prekladem z U-profild nejpr- 3. U-profily klademe na zed a bed-
ztracené bednéni, nosnou Ccast ve zhotovime bednéni. néni tak, aby Ulozna délka prekla-
prekladu tvori Zzelezobetonové jad- du byla min. 250 mm.
ro s vlozenou vyztuzi dle statické-
ho vypoctu. Tuto vyztuz je vyhodné
si dopredu pripravit jako armokos.

4. U-profily klademe na sraz a lepi- 5. Dbame na rovinnost a presnost 6. Nerovnosti upravime poklepem
me v Cele mezi sebou. Pouzivame uloZeni U-profild. gumovou pali¢kou.
tenkovrstvou zdici maltu Ytong.

7. Do jadra U-profilu vlozime predem 8. Vyztuz v jadre je umisténa nesy-  9.Z vnéjsi strany vloZime tepelnou
pripravenou vyztuz - armokos, fixu- metricky - blize k okraji z vnitfni izolaci.
jeme jeho polohu, abychom zajisti- strany.

li potfebné kryti vyztuze betonem.
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10. Spravné sestaveny preklad pred  11.Pred betondZzi jadra preklad 12.Betonujeme v mensich Usecich
betonazi. zvlh¢ime vodou. betonem min. tridy C16/20.

A\ Preklad z U-profild je nosny a?
po Uplném vyzrani konstrukce.

APodepr‘em' mudZeme odstranit az
po Uplném vyzrani konstrukce.

13. Betonovou smés priabézné zhut- 14. Horni plochu betonového jadra
nujeme. zarovname, U-profily ted tvori
ztracené bednéni.
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BiLY STROP

. Bily strop je soustava nosnych ze-
lezobetonovych nosnikl s prosto-
rovou vyztuzi, na které jsou klade-
ny nearmované stropni vlozky
z pérobetonu Ytong. Po rozlozZeni
nosnikd dle dodaného kladeciho
pladnu je treba nosniky montazné
podeprit. Rastr podpdrnych sloupd
musi byt maximalné 1,60 x 1,60 m.

2. Nosniky ukladame do maltového

loZe z tenkovrstvé zdici malty. Prv-
ni nosnik mdze byt od kraje zdi
vzdalen tak, Ze stropni vlozka lezi
jednim koncem na zdi min. 20 mm.
Tuto krajni fadu vloZzek mizeme
podle potreby i zkratit. Presnost
a preciznost pri zdéni zajisti rovny
povrch zdi. Pripadné nerovnosti je
tfeba zarovnat hoblikem.

3. PoloZenim prvnitady vloZek zkori-

gujeme osovou vzdalenost nosni-
kd na 680 mm.



4. Pred uloZenim vloZzek na nosniky

polozime do tenkovrstvé malty
Ytong po obvodu véncové tvarnice,
¢imz se vytvori prostor pro ztuzu-
jici vénec v Urovni stropni kon-
strukce.

7. Kominové téleso musi volné projit
stropni konstrukci.

. Prostor pro vénec je ohraniceny

stropnimi vloZzkami a véncovymi
tvarnicemi. Stropni vlozky upravi-
me podle potreby tak, aby zUstala
mezera mezi véncovou tvarnici
cca 200 mm pro ztuzujici vénec.

8. Projektem predepsanou mezeru

nechdme i mezivlozkou a komino-
vym télesem.

6. Minimalni délka ulozeni nosniki

na zdije 150 mm.

. Pri spréavném poloZeni stropnich

nosnikd je kladeni stropnich vlo-
zek velmi jednoduché a rychlé.

10. Stropni vlozky pokladdme na
sraz tésné k sobé.

11. Pred betonazi horni ¢asti desky

celoplosné vyztuzime betonovou
siti min. profilu @ 6/150 x @ 6/150.
Do mezery mezi stropni vlozky
a véncové tvarnice vlozime
vyztuz vénce.

12. Pred betonazi konstrukciocistime
a navlhéime, mezery u stropnich
nosnikd polejeme vodou. Potom

vybetonujeme  Zebra trdmcd,
vénce a stropni desku dle projek-
tu. TL. desky min. 50 mm, beton
C20/25. Montazni podepreni ma-
Zeme odstranit az po Uplném
vyzrani konstrukce, nejdrive za
4 tydny.
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STROP Z DiLCU

1. Stropni dilce jsou velkorozmérové
vyztuzené pérobetonové prefabri-
katy. K manipulaci a montazi je
proto potreba zdvihaci techniky.
Dily klademe primo na zed do ten-
kovrstvé zdici malty.

2. Na montaz pouzivdme montazni  3.Stropni dilce klademe po jednotli-

kleSté nebo platéné upeviovaci vych polozkach dle vykresu skladby.
popruhy dostatecné dlouhé, aby Podklad tvori lepici tenkovrstva
sklon zavésu nebyl mensinez 60°. malta ke zdéni.



=
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4. Spravné usazeni panell zabezpe- 5. Kontrolujeme dostatecnou délku . Dilec ukldddme s mezerou cca
i nejlépe dva pracovnici. ulozenf dilce na vrchol zdi, ktera 10 mm od sousedniho dilce pro
nesmi byt mensi nez 100 mm. vytaZzeni popruhu. PouZijeme-li
montazni klesté, lze panely po-

kladat na sraz.

9
A d
! -
7. Mezera hned po polozZeni dilce je 8. Pomociocelového pacidla odtlaci- 9. Spravné polozené dilce jsou v Ce-
co nejmensi. me na Celech dilec tésné k dalsi- le zalicované a prirazené tésné
mu dilci. jeden k druhému. Na Cele kazdé-

ho dilce je vzdy Sipka, kterd musi
smérovat vzhlru.

i

10. Detail uloZenidilce navrcholzdi. ~ 11. Presnost a preciznost pri zdéni  12. Pomoci ocelového profilu HEA
UloZenidilce je min. 100 mm, dil- zajisti rovné zakonceni zdi. Pri- nebo HEB méZeme vytvorit skry-
ce jsou kladeny na tenkovrstvou padné nerovnosti zahladime ty nosnik, ktery bude v interiéru
maltu. hoblikem. zakryty omitkou stropu. Velikost

profilu je treba prokazat static-
kym vypoctem.
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13. Pred uloZzenim dilce do ocelové-
ho nosniku je tfeba v cele vytvo-
rit hoblikem vyrez pro uloZeni.

14. | do ocelového nosniku klademe

dilce na tenkovrstvou zdici maltu.

16. Spravné poloZeny dilec do ocelo-
vého profilu je uloZzen min. 80 mm.

19. Dbame na spravné pripojeni te-
pelné izolace véncovych tvarnic

17. Snadno se resi i rlzné Sikminy

v nosném zdivu. Cela dilcl se
serezou primo na stavbé. Vyztuz
dilce musi byt samozrejmé na
tuto Upravu jiz pfivyrobé uzplso-
bena. Nad stredni zdi vznikne
mezera, do které se vlozi vyztuz
(nejlepsi je Zebfik se dvéma
podélnymi pruty @ 10 mm).

20. Do mezery mezi dilce a véncové

tvarnice vlozime vyztuz budouci-
ho vénce, ktery je v Urovni stro-
pu a zpevnuje celou stavbu.

15. Pri pokladani dilcd zasuneme

nejdriv konec dilce do ocelového
profilu a pak druhy na zed.

18. Obvodové zdi vyzdime na okraji

véncovymi tvarnicemi. Pracujeme
peclivé, lepime i Cela (tvarovek].
Dbame na spravné pripojeni
tepelné izolace v rozich.

21. Jako véncovou vyztuz je vhodné

pouzit predem pripravené armo-
koSe. Pokud neni'v projektu stati-
ky stanoveno jinak, pouziji se min.
4 ks profild 10 mm v podélném
smeéru a pricné trminky @ 6 mm
v rozestupech cca 250 mm. Spo-
jovani podélné vyztuze je mozné
provadét presahem min. 600 mm.



22, Zajistime propojeni vodorovné
vyztuze v rozich stavby.

26.

28. Beton v drazkach zarovname
a uhladime zednickou lZici.

23.

Do zalévacich drézek v dilcich vlo-
zime vyztuz min. profilu @ 8 mm
opatfenou na koncich haky,
které jsou zakotvené do vyztuze
obvodového vénce.

Po uloZenf celé vyztuze mlzeme
prikrocit k betonazi vénce. PFi
opatrném postupu neni tfeba do-
datecna fixace véncovych tvarnic,
které jsou prilepené zdici maltou
a tvori potrebnou tepelnou izola-
cii ztracené bednéni pro vénec.

29. Detail zalévaci drazky.

24.

217.

- 25. Vyztuz v zalévacich drazkach

je zafixovand do armovani
stfedového a obvodového
vénce.

B

e

SoucCasné s betondzi vénce
mizeme pristoupit i k zaliti dra-
Zek mezi dilci. PouZijeme beto-
novou smés s velikosti zrna max.
4 mm vhodné konzistence.



VENCOVA TVARNICE

|
\

1.Véncova tvarnice slouzi jako ztra-
cené bednénivénce v Urovni stropu
a zaroven eliminuje tepelny most.
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2.Véncovou tvarnici lepime tenko-  3.Dudkladnostslepenizaruci,Zevén- 4. Pri prevazovani rohd dbame na
vrstvou zdici maltou na celé Ulozné cova tvarnice udrzi i tlak betonu spravné prilozeniizolace.
ploSe, stejné tak na Cele. pri opatrné betonaZzi vénce.

5. Mezera mezistropnimidilciavén- 6.V pripadé rohu je tfeba také pre-  7.Vyztuz vénce je nejlepsi vytvorit
covymi tvarnicemi slouZi k vytvo- vazat izolaci, aby se zabrénilo formou armokosd s krytim vyztu-
reni vénce v Urovni stropu, ktery vytvoreni tepelného mostu. Ze betonem min. 15 mm.
obiha kolem celé stavby.



SCHODY

1. Schodistové stupné jsou vyztuzené
porobetonové prvky, jeZ jsou uloze-
ny na obou koncich. Nosné zdi
schodd ukladédme vzdy na hydroizo-
laci, kterda je v tomto pripadeé jiz vy-
hotovena celoplosné. V opacném
pripadé pouZijeme hydroizolacni
pasy natavené na zakladovou desku
tak, jako u ostatnich stén.

3. Schodistové stupné jsou ulozeny 4. Montaz stupné zvladnou dva zed-

Zime na zakladovou desku vzdy vys vzdy na obou koncich, ukladame nici.
o tloustku podlahy. je do tenkovrstvé zdici malty jako
tvarnice.



-t iﬁ
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5. Kontrolujeme rovinnost a vyskové  6.Vzniklé kliny ve stfednim zdivu 7.V pfipadé pokladani stupné k jiz ho-

usazeni kazdého stupné. pozdéji vyplnime odrezky z péro- tovym sténdm musime prizdit sténu
betonu. UloZeni stupné musi byt tloustky 150 mm a stupné budou te-
min. 150 mm. dy podezdéné. Tento zplsob ulozZe-

ni vyuZijeme predevsim pri rekon-
strukci nebo dodatecném vytvoreni
schodisté. Vyhodou je, Ze pozado-
vané rozmisténi stupnd si mdzeme
vyznacit na jiZ existujici sténu.

sy
1
s "_1,
m.
O R

8. Priprava ulozeni dalSiho stupné. 9. Zasazeni rohového stupné, ktery ~ 10. Kontrola vodorovného sesazeni

Stupen dokazi vzdy rucné unést je .zazdény" do schodistového zdi- v obou smérech je nezbytna.
dva pracovnici. va a podezdény u nosné obvodové
zdi.

11. Vyuzitelny prostor pod schodistém. ~ 12.Stupné schodisté sesazujeme  13.Po sesazeni stupnd dozdime
tak, ze vzniklou vodorovnou me- schodistové zdi az po horni Uro-
zerou mezi stupni dosdhneme ven ostatnich nosnych stén.
podle potreby vysku kroku stupni
v rozmezi mezi 150 az 195 mm.



PRIPRAVA MALTY
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1.Na pfipravu malty potrebujeme
jednoduché pomdcky, michadlo
zapojené do elektrické vrtacky, na-
dobu na rozmichani malty a vodu.

by M

4. Doporucujeme rozmichat cely
pytel zdici malty narédz, toto
mnozstvi staci navyzdénicca 1m?
pérobetonovych tvarnic.

2. Do cCisté nadoby, nejlépe plastové,
nalejeme potrebné mnozstvi vody
dle nadvodu na obalu a smichame
se suchou smési zdici malty Ytong.

5. Rozmichand malta ma mit tako-
vou konzistenci, aby se drazky vy-
tvorené zubatou lZici pri naneseni
malty na sténu neslévaly.

suchou smés malty do odmérené-
ho mnoZstvi vody.



1. Nejbéznéjsina malych stavbach je
fezani tvarnic pomoci ruéni pily.
K dostani je i pila s vidiovymi zuby
s delsi Zivotnosti.

2. Rezeme rovnomérnymi tahy. 3. Rez po odrezani i odfezek je Cisty 4. Na vétdich stavbach pouZivame
a hladky, pripadné nerovnosti za- elektrickou pasovou pilu. Tvarnice
brousime ruc¢nim hoblikem. lezi na posuvném stolu pily, takze

rezanije rychlé a bezpecné.



VRTANI

1. Pro krabice pouZijeme plochy vrtak.

2. Docilime tak presného tvaru.



VYTVARENi DRAZEK
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1.Drézky na instalacni rozvody je 2. Drazkovac se tdhne podle pevné- 3. Prohloubeni drédzky mdzeme vy-
nejlepSi vytvorit ru¢nim drazkova- ho pravitka, ¢imz dosdhneme rov- tvorit jiz volné od ruky.
¢em, ktery je dostupny v obchodni né drazky v pozadovaném sméru.
siti stavebnin.

4. Vicendsobnym taZenim drazkova- 5. Okraje drazky jsou ostré a Cisté.
Ce vytvorime drazku pozadované
Sirky a hloubky.



VYTVORENI NIKY

1.V pfipadé nutnosti vytvorit ve zdi
niku, sivelikost vyrezu pripravime
a vyznacime na tvarnici.

2. Rucni nebo elektrickou pasovou  3.Zednickym kladivem vysekneme  4.Nika vytvorend napriklad pro
pilou vytvorime kolmé zarezy ve vyznacené Casti. kanalizacni svod.
vzdalenosti 40 - 60 mm od sebe.



VYZTUZ POD OTVOREM




e

1.V predposledni vrstvé tvarnic
u otvord Sirsich nez 1,80 m dopo-
rucujeme pod parapetem umistit
vyztuz do predem pripravené
drazky. Délku drazky nejdrive
vymerime tak, aby vyztuz presa-
hovala min. 500 mm za budoucf
osténi.

4. Drazku délky rovnajici se Sifce
otvoru plus 500 mm na kazdou
stranu radné ocistime.

2. Drazku ve stredu tloustky zdiva
vytvorime ru¢nim drazkovacem.

5. Vodou odstranime prach a necis-
toty.

3. Drazka by méla byt cca 40 x 40 mm.

Na jeji vytvoreni mdzeme pouzit
i jiny vhodny néstroj (fréza, flexa).

6.Drazku z poloviny vyplnime ce-

mentovou maltou, m&zeme pouzit
i tu, kterou lepime tvarnice pfri
zdéni.

7. Do drazky vlozime prut, nejlépe
z profilované oceli min. g 6 mm.
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8. Presahy prutu za budouci sténu

budou min. 500 mm.

9. Po vlozZeni prutu drazku zcela za-

plnime a zahladime.



10. M&Zeme pristoupit k vyzdéni  11.Pro dalsi postup prace nepotfe-  12. Tvarnice klademe do tenkovrstvé

posledni rady tvarnic parapetu, bujeme Zadnou technologickou zdici malty.
pritom stale dbdme na dodrzeni prestavku. Pri zdéni vzdy dbame,

spravné vazby tvarnic i vzhledem aby zdici malta byla rozprostrena

k budoucimu otvoru. po celé Sirce zdiva.

13. Doplikovy kus umistime do  14.-15. Kdo presné pracuje, mlze
stfedni ¢asti budouciho otvoru. vyrezat chybéjicidrazkyina
odrezku tvarnice.

16. Vymérime Sifku budouciho otvoru  17. Budouci parapet ma hrubou vysku
a osadime krajni tvarnice. 1000 mm (4 fady tvarnic).



VYKLADANI

2. .C-zavés" zaruCuje dobré vyvaze-
ni palety pri vykladani, tvarnice
v paleté nejsou namahané zZadnou
bocni silou a tak nebudou posko-
zeny.

1. S paletami se nesmi manipulovat zavésnymi lany, ale pomoci specialniho
.C - zavésu”, ktery je téZ mozné zavésit i na jiné zavésné zarizeni.

3. Paleta s tvarnicemi je timto zpl- 4. Paletu s tvarnicemi ukldddme na 5.V pripadé skladovani tvarnic na
sobem vykladana, podobné jako predem pripravenou rovnou plo- stavbé je zakdzano ukladat palety
vysokozdviznym vozikem. chu. s tvarnicemi na sebe, pouze vedle

sebe v jedné vrstvé!

40 VYKLADANI



Odborné a technické informace
uvedené v téchto pracovnich po-
stupech zohlednuji soucasny
stav védeckych a praktickych

znalosti o materialech Ytong.

Udaje podléhaji technickému

vyvoji a inovaci. Zmény Uudajl
vyhrazeny. Vydanim téchto pro-
vadécich postupl ztraceji pred-

chozi svoji platnost.



POZNAMKY

YTONG
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Kontakty na odborné a technické

poradce v regionech kliknéte zde

Xella CZ, s.r.o.
Vodni 550
664 62 Hrusovany u Brna

www.ytong.cz

Ytong' is a registered trademark of the Xella Group.


http://www.ytong.cz/cs/content/odborne-poradenstvi-v-regionech.php
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